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 FASTتكنولوژي 

 از كوره قوس الكتريكي سيستمي نوين براي تخليه مذاب بدون سرباره

وره قوس  كميزان تميزی فولاد به ميزان سرباره اكسيدی منتقل شده از  كنترلو  تصفيه هایهزینهاساسا 

به پاتيل بستگي دارد. سيستم تخليه از كف همراه با شناسایي سرباره اگرچه منجر به كاهش قابل  الكتریكي

 وليكن برای توليد فولادهای ویژه به اندازه كافي موثر ؛شودميتوجه ميزان سرباره منتقل شده به پاتيل 

افزایش  عمر پاتيل و عدم ورود سرباره كوره قوس الكتریكي به منظور افزایش طولبنابراین  .باشدنمي

 FAST (Furnaceتكنولوژی  و توسعه تميزی فولاد از جمله دلایلي بوده است كه منجر به ابداع

Advanced Slag-free Tapping)  توسطPrimetals Technologies  وBuderus Edelstahl GmbH  

 EAF جدید تحت عنواننسل  قوس الكتریكي هایكورهاستفاده از این سيستم تخليه برای است.  شده

Quantum  .مد نظر قرار گرفته است 

پيشرفته همراه با سيستم تخليه بدون سرباره منجر به افزایش بازدهي استفاده از مواد  هایكورهاستفاده از 

. با شوديمو در نتيجه بهبود كيفيت فولاد توليدی  گوگردزدایيمربوط به آلياژسازی و بهبود فرایند 

سيستم تخليه بدون سرباره، مذاب فولاد تميز تر بوده و ميزان اتلاف در مصرف مواد آلياژی  از برداریبهره

در این  .دیابمي. به همين دليل ميزان بازدهي عوامل آلياژی كننده افزایش یابدميكننده به مراتب كاهش 

ي طراح كتریكيدر كوره های قوس ال پيوستهگيری برای فرایند ذوب EAF FAST DRI هایكورهرابطه، 

به عنوان ورودی در طول تخليه نيز تزریق شده  DRIانرژی الكتریكي و  در این روش كه ایگونهبه  ،شده

له با روش معمولي، فاصدر مقایسه  .یابدميو در نتيجه مدت زمان بين دو بارریزی و مصرف انرژی كاهش 

 %15و ميزان توليد تا  10و مصرف الكترود تا % %15ریزی در صورت استفاده از این سيستم تا بين دو بار

 .یابدميافزایش 
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 .FASTهمراه با سيستم تخليه  EAF Quantumاز نوع  قوس الكتریكي . كوره1شكل 

بر پایه یك سيستم سيفون یكپارچه در بالكن  FASTسيستم شود، ملاحظه مي 2طور كه در شكل همان

مستطيلي و سوراخ تخليه گرد عمودی  riserه و از مواد نسوز شامل كانال افقي، دبو EAFمربوط به كوره 

 كه توسط گيت های لغزنده در انتهای آن بسته شده و توسط مواد نسوز  گرانوله پر شده است.تشكيل شده 

. طراحي مذكور باشدمي EAFدر  مذاببه حوضچه نزدیك  FASTافقي در عمليات ذوب و تخليه، كانال 

داخل  به سيفون نفوذ كرده و یا در طول تخليه به تواندنمي ایسرباره گونههيچتضمين كننده این است كه 

كي شدن در نتيجه فرایند پف-، سرباره یابدميپاتيل برگردد. هنگامي كه سطح حمام مذاب فولاد افزایش 

. یابديماز طریق دریچه مربوط به سرباره به داخل پاتيل سرباره و یا چاله مخصوص سرباره جریان  -سرباره

كوره را انجام  انتودر نتيجه لازم نيست كه اپراتور مربوطه قبل از تخليه، عمليات سرباره گيری و یا كاهش 

اشد. في پوشيده شده باازه كدهد. در انتهای فرایند ذوب، سطح حمام به حدی است كه سوراخ تخليه به اند

 .شودميثابت نگه داشته  تخليهميزان انرژی ورودی نيز در حين فرایند 

 كانال افقي حد راهگاهبالاترین  از گاههيچمانده ه ميزان مذاب باقياست ك ایگونهطراحي پوسته مربوطه به 

 ایونهگ. بعد از تخليه، سطح حمام پایين آمده به شودمينباشد كه مانع از ورود سرباره به سيفون  ترپایين
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عث كاهش زمان بااین موضوع ممكن باشد.  power onكه پر كردن مجدد سوراخ تخليه در شرایط 

خاموشي شده و تعداد دفعات تغيير شير تخليه كاهش یافته و در نتيجه نرخ سایش تجهيزات الكتریكي به 

سریع تر تخليه شده و در طول تخليه نيز ورودی انرژی ادامه  تواندمي. فولاد یابدميميزان زیادی كاهش 

. اتلاف حرارتي در پاتيل و افت دما در سيفون بيشتر از شرایط تخليه معمولي نيست كه منجر به یابدمي

علاوه  .شودميدیرگداز و مواد ساختاری در تماس با نيروهای حرارتي ثابت  هایآستریافزایش طول عمر 

 .شودمي نيز تخليه هایراهگاهخليه بدون سرباره منجر به افزایش طول عمر بر این ت

 

 .FAST. اصول كاركرد 2شكل 

 Riserبالای  ایحفره. سوراخ تخليه در باشدمينيز ( Riser)این سيستم شامل یك بخش افقي و عمودی 

 FAST. سوراخ تخليه یابدميجریان  FASTقرار گرفته است. فولاد مایع از طریق سوراخ تخليه موسوم به 

و حفره از آجرهای نسوز از پيش  Riserدارد.  معموليعملكردی مشابه با عملكرد كانال تخليه در كف 

نيز از همان نوع نصب  FAST. سوراخ تخليه باشندميو به راحتي قابل تعویض  اندشدهمونتاژ شده ساخته 

نشان  CFD سازیشبيهصورت گرفته توسط  هایبررسي .باشدمينرمال تخليه از پایين  هایكورهشده در 

 ذابم سرعت بالای جریان فولادمربوط به  دیرگداز هایمجموعهمكانيزم اصلي سایش برای داده است كه 

 .باشدميفرایند تخليه  و دیواره جداسازی در طول Riserورودی  در


