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 1تکنولوژی اینکوپنل

 باشدیمرم دمای ورق در حین نورد گ تریحصحکنترل  منظوربهحفاظت از حرارت  سیستمسیستم اینکوپنل 

 ینههزدر  ییجوهصرفاست. این سیستم باعث  شدهیطراحهش هزینه و افزایش کیفیت تولید کا منظوربهکه 

و  ترنازکتولیدات جدید در ابعاد گوناگون ). این روش برای گسترش شودیمبهبود تولید  بر اساس

 یهافسهقنورد موجود و همچنین  یهاقفسهدر  تواندیممفید است. این سیستم  دهای جدی( و گریدتریضعر

 .دهدیماز این سیستم انتقال حرارت را نشان  یانمونه 1شکل  شود. جدید کار گذاشته

 

 اینکوپنل.از سیستم انتقال حرارت  یانمونه: 1شکل 

                                                           
1 Encopanel 
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. مقداری شودیمخارج متفاوت وجود دارد که طی آن حرارت از شمش در حال نورد سه روش  یطورکلبه

نل نصب سیستم اینکوپ. یابدیمآن از طریق تابش انتقال  %90حرارت از طریق هدایت یا جابجایی و بیشتر از 

ی جلوگیری کند. همچنین این از کاهش دمای شمش و هدر رفت انرژ یتوجهقابل صورتبه تواندیم

 ترکنواختیتوزیع مختلف شمش شود. این  یهاقسمتدما در  تریکنواختباعث توزیع  تواندیمسیستم 

باعث کاهش نیرو و مصرف توان در قفسه نهایی شده و باعث  تواندیمدر دمای نهایی ورق نورد شده 

 تریقدق یهاتلورانسکیفیت به همراه  ث افزایشباع یتدرنهاافزایش سرعت در کویل پایینی شود. این امر 

 .دهدیمطولی و پارگی در انتهای ورق را کاهش  در راستای یخوردگترکدر ابعاد شده و 

 و حرارت شمش عبوری را شدهنصبنورد خشن  یهاقفسهاز حرارت اینکوپنل بعد از  یدارنگهسیستم 

افزایش  خاب اتوماتیک. این امکان توسط انتشودیمروی دمای ورق  تریحصحو باعث کنترل  کندیمذخیره 

دماهای  توانیمهمچنین  حلراه. با استفاده از این شودیماز حرارت فراهم  یدارنگههای یا کاهش پنل

 2بهل یخوردگترکبعدی در قفسه نهایی برقرار کرد که از  یهاپروسهبالاتری را در گوشه ورق و در 

 .کندیمجلوگیری 

تا  اندشدهیطراحپایینی  یهاپوسته یزکنندهتمهای یک ویژگی خاص، پنل عنوانبهدر سیستم اینکوپنل 

و که  یابدیمبدون پوسته انتقال به شمش  حرارتو  اندجداشدهاز سیستم  هاپوستهاطمینان حاصل شود که 

در مراحل  حرارت یدارنگهان اینکوپنل امک یطورکلبهکیفیت بالا در ورق است.  کنندهینتضماین امر 

 .کنندیمبحرانی نورد گرم را فراهم 

 .گیردیمزیر قرار  یهافاصلهدر  شدهنصبی هارم در حال عبور با پنلشمش گ

 میلی متر 50های پایینی:کمتر از پنل

 متریلیم 250های بالایی: کمتر از پنل

 ر اشاره نمود:به موارد زی توانیم مزایای سیستم اینکوپنل ینترمهماز 

  تریضعرو  ترنازک یهاورقتوسعه محصولات بهتر مثل 

                                                           
2 Edge cracking 
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  ما که ناشی از د هایییخوردگترک، کاهش پارگی و درازتر یهاشمشتولید افزایش قابلیت

 هستند.

  فولادهای دوفازی هاییژگیوثبات بیشتر در 

 بالاتر یافزایش توان عملیاتی قفسه به خاطر ممکن بودن استفاده از دماها 

 کاهش گرادیان دمایی از سطح تا مغز قطعه 

 کاهش هدر رفتن سوخت در کوره حرارت دهی مجدد 

 

 

 : طرح شماتیک از سیستم اینکوپنل.2شکل 

 

 

 


