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 ریخته گری عمودی

 

کان پذیر اماشین آلات ریخته گری عمودی م ی گرید های فولادی با استفاده ازتقریباً ریخته گری تمام

آنها در  امکان ریخته گری ی استفاده می شود کههایبرای ریخته گری فولاد این تجهیزات معمولاً باشد.می

مودی شامل ع ریخته گری. مزایای سطح خمیده در فرایند معمول ریخته گری پیوسته امکان پذیر نمی باشد

فولاد و همگن بودن و تقارن اسلب بهینه تمیزی  راست شدن در حین ریخته گری،حذف نیروهای خم و 

 .های ریخته گری است

بر بخش  ولوژیتکنسبک عمودی آغاز شد. این  های پیش با دستگاهها  سال پیوستهکنولوژی ریخته گری ت

 ولید فولادت در هزینهقابل توجه تاثیر گذاشت و باعث صرفه جویی  یفولادهای  شمشبزرگی از تولید 

هزینه و  صرفه جویی در این فرایند سپس با استفاده از کوره های جدید به صورت قابل توجهی باعثشد. 

نیز با بهبود و توسعه در تکنولوژی های جانبی می عمودی همچنان  ریخته گری اما .شدسادگی عملیاتی 

در  روش این باشد.فولاد ویژه  گریدهایمحصول برای برتر کیفیت ویژه خود از جمله دارای مزایای تواند 

رار قی برای ریخته گری در شرای خاص مورد استفاده راه حل ترجیح به عنوانمی تواند  بعضی موارد حتی

 قریباً ، تخمش و صاف شدنی در پروسه ریخته گری اتفاق نمی افتداز آنجا که هیچ  در این روش گیرد.

ه به علت اینک ،در حین انجماد در جهت عمودیعلاوه بر این،  .فولاد وجود ندارد گریدهیچ محدودیتی در 

مت راحتی به سه یر فلزی بناخالصی های غ یند اجازه می دهد تاااین فر وجود داردجهت گیری تنها یک 

تکنولوژی فاده از است تمیزی داخلی فولاد به صورت قابل توجهی افزایش پیدا کند. تاًبالا سیلان کرده و نهای

 طراحی شده اند می توانند محدوده عملیاتی سیستم های ریخته گری جدیدمدرن که امروزه بر روی  های

ازی این س عنوان یک پیش شرط برای عملیات بهینه ریخته گری عمودی را گسترش دهند. بهو کاربرد 

متالورژیکی مورد استفاده در سیستم های آنلاین، که از آخرین دقیق ، باید توجه خاصی به خواص فرایند

 ، شود. به دست می آیند DynaPhaseمدل 

 :شمش معمولی در مقایسه با مسیر ریخته گری عمودی ویژگی های برتر

  فولاد تمیزشرایط ایده آل برای 

 ناخالصی های غیر فلزی ایجاد می کندبرای شناور شدن  را طراحی عمودی بهترین شرایط 
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 می شود کمتوسط سرباره قالب  قابل توجهیغیر فلزی به طور ناخالصی های  غلظت 

 ًدر کل ساختار خواص همگن و متقارن ریز ساختار کاملا 

 می کند.نه بهی ریزساختار را می بخشد و را بهبود الکترومغناطیسی کیفیت داخلی به هم خوردن 

 به علت شرایط انتقال حرارت مشخص شده در قالب شمش سطح صاف 

  نسبت به ریخته گری معمولیدرجه تغییر شکل کمتر 

  عملکرد کنترل شده توسط کامپیوتر تضمین سطح کیفی به واسطه 

 وردمهمان طور که عنوان شد این سیستم ریخته گری با استفاده از تکنولوژی روز برای کاربردهای خاص 

و شرکت  Primetalsتوسط مجموعه  . از جمله چند سیستم که برای بهبود این فرایندگیردمی قرار استفاده 

ی گیرد می توان به موارد مورد استفاده قرار م پیشنهاد شده و Zhongyuan Special Steel Coفولادسازی 

 زیر اشاره نمود.

  شکست سیستم پیش پیشیMold Expert  و کاهش زمان نگهداری ناحیه باعث افزایش دسترسی

به سیستم پیشرو  Mold Expertسیستم  ،توسط هشدار دهنده می شود. به لطف عملکرد فوق العاده

شرکت در حال استفاده  200د در حدو که در حال حاضرجهان برای نظارت بر قالب تبدیل شده 

، تعداد بیشتری از بسته های  Mold Expert،شکستپیش بینی علاوه بر  از این سیستم می باشند.

سانی یا اطلاع ر تشخیص نقص های احتمالی سطح و سیستم . از جملهفراهم می کندرا  تخصصی

 .به اپراتور در مورد شرایط غیر عادی ریخته گری

  سطح قالب کننده کنترلLevCon برای کنترل  و در خطوط مختلف جواب داده استبه خوبی  که

ا ار می گیرد. در این سیستم برمورد استفاده قدر قالب و تغییرات شرایط ذوب سطح نوسانات 

به منظور را دیک آینده نز تجربی، می توان الگوریتم های کنترل پیشرفته مبتنی بر مدلاستفاده از 

یک  . انفجار ناپایدار به طور فعال توسطپیش بینی کردجلوگیری از اختلالات در حلقه کنترل، 

م سرکوب می شود. تعامل هوشمند میان نر و مدرن کنترل های الگوریتم قدرتمند مبتنی بر نظریه

 ده وش اپراتورهاباعث افزایش ایمنی ، درون خط افزار پیشرفته و اجزای مکانیکی بسیار قوی

 نزدیک می کند. کاملاً اتوماتیک عملیات ریخته گریبه کارخانه را یک گام 

 موارد زیر نیز به منظور بهبود هرچه بیشتر این فرایند در برنامه کاری آینده قرار گرفته است:

DynaWidthسریع، سرعت و دقت بالاترین با عرض : تنظیم 
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Quality Expertآن، کنترل و کیفیت بینی پیش ، کیفیت بر نظارت در عطف نقطه : یک 

Nozzle Expertشکسته های ها و شلنگ نازل تشخیص در دقت : بالاترین 

Speed Expertکیفیت بهبود و تولید توان افزایش برای بهینه گری ریخته : سرعت 
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Ref: www.Primetals.com 

 


