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 ریخته گری ورق

 

 60 دهه از قبل هایسال در. است تختال روی بر نورد عملیات انجام فولادی ورق تولید در مرسوم روش

 1965 سال از. است آمدهمی به دست تکراری هایقالب در گری ریخته عملیات ضمن اولیه شمش میلادی

 تا 200 ضخامت به ضخیم تختال نامه ب فرایند این محصول. در آمد صنعتی صورتبه مداوم گری ریخته

 محصولی با نازک تختال مداوم گری ریخته فناوری 1990 سال از. است متر 1 از بیش عرض و متر میلی 300

 کمتر تضخام به ورق مستقیم گری ریخته رؤیای امروزه. است شده صنعتی متر میلی 50 حدود ضخامت به

شناخته  CASTRIPتکنولوژی  عنوانبه عموما  . این فرایند است شده صنعتی متر 2 تا عرض و متر میلی 2 از

 ایالت در Crowfordsvill در C پروژه عنوان تحت فناوری این با صنعتی واحد ترینبزرگ. شودمی

Indiana فولاد هایمجتمع مشارکت با و آمریکا Nucor آمریکا BHP و استرالیا IHI ظرفیت با ژاپن 

 مصرف در کاهش متعددی مزایای فناوری این. است تولید حال در سال کربنی فولاد ورق تن 500000

 .اردد محصولات کیفیت افزایش و تولید و گذاری سرمایه هایهزینه محیطی، زیست آلودگی انرژی،

 نورد/التخت گریریخته متداول فرایندهای در موجود میانی مراحل حذف امکان ورق مستقیم گری ریخته

 کننده یعتوز یک طریق از و تاندیش یک وسیلهبه پاتیل از مذاب فولاد در این روش .آوردمی فراهم را گرم

 روی بر انجماد از پس. گیردمی قرار گری ریخته هایغلتک بین در و شده قالب وارد هانازل سری یک و

 هایپوسته از جلوگیری برای که) خنثی گاز محفظه یک در ورق متر، 5/0 قطر با گری ریخته هایغلتک

 وسطت خروج از پس ریختگی ورق. شودمی خارج هاغلتک میان از( گیردمی قرار استفاده مورد اکسیدی

 مقطع سطح در کاهشدرصد  30 حداکثر تا آنجا در و شده هدایت نورد قفسه سمت بهرول پینچ هایغلتک

 .آید درمی کلاف صورتبه مجزا، کلاف پیچ دو وسیلهبه و شده کاری خنک ادامه در و کندمی تجربه را

 دوغلتکی ریگ ریخته فرایند ریختگی، ضخامت و انجماد نرخ گری، ریخته سرعت بین ارتباط به توجه با

CASTRIP کاهش اب ورق گری ریخته ماشین وریبهره میزان. است مناسب نازک بسیار ورق تولید برای 

 است یمضخ تختال متداول گری ریخته هایروش برخلاف امر این که یابدمی افزایش ریختگی ضخامت

 شده ذاریگ هدف ضخامتِ بنابراین،. کندمی افت نیز تولید میزان ریختگی ضخامت کاهش با هاآن در که

 ینچن به دستیابی. است کرده پیدا تمایل متر میلی 6/1 از کمتر بهCASTRIP  روش با گری ریخته برای
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 الانهس تولید میزان چشمگیر افزایش که است بر دقیقه ترم 80 با معادل گری ریخته سرعت نیازمند ضخامتی

 ایقفسه کت نورد کارگیریبه با ریختگی ورق ضخامت فرایند، این انجام با. دارد همراه به تن 500000 تا را

 مترمیلی 6/1تا  3/1 بازه در ضخامت به دستیابی آن نتیجه که یابدمی کاهش درصد 15 تا 10 بین خط درون

 در نیز دیگری برجسته هایپیشرفت ،مترمیلی 6/1تا  3/1 بازه در ضخامت با ورق تولید بر علاوه .است

 :از اندعبارت هاپیشرفت این ترینمهم. است شده حاصلCASTRIP  فرایند

 تن، 330 از بیش گنجایش به پاتیل سه با متوالی صورتبه رسانی ذوب بالای ظرفیت -

 ،متر میلی1/1 نهایی ضخامت با ورق آمیز موفقیت تولید -

 ،سال در تن 500000 از بیش سالانه تولید و ساعت در تن 60 تولید نرخ به دستیابی -

 (درصد 5/0 تا) بالاتر مس درصدهای با کربن کم فولاد گریدهای از ورق تولید ابلیتق -

)  فسفر پر فولاد ،(کربن درصد 25/0)  متوسط کربن فولاد ،409 نزن زنگ فولاد ورق تولید قابلیت -

 .الکتریکی فولادهای و( فسفر درصد1
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