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 Chargeopt قوس  كوره شارژ يکاتوماتتمام سيستم

 

ره قوس و توسط جرثقیل بر روی كو هاآنقراضه، انتقال  یهابستهجرثقیل اتوماتیك، جابجايي در سیستم 

 .پذيرديميك دكمه انجام  شارژ كوره تنها با زدن

قرار باشد تمامي مراحل كار بر در زمان مقرر آماده شوند، بايستي نظم خوبي بین ات دقیقاًدبرای اينكه تولی

. در حقیقت با حذف خطای انساني در مراحل كار، تمامي دهديماتوماتیك شدن فرايند رخ  كه اين امر با

 یهاتوقفخواهد بود. همچنین بايد در نظر داشت كه  يزیربرنامهو  بینيیشپ روند خط تولید قابل

به شركت وارد نمايد. به همین دلیل نیاز  توانديمگیني سن هایينههز به خاطر خطای انساني، چه آمدهیشپ

 .يابد افزايش نیز آن ايمني جنبه و شود حذف است تا منابع هرگونه خطا در حین كار تا حد امكان

نامیده شده  SIMETAL EAF Chargeoptشارژ قراضه به كوره قوس كه  یكاتوماتتمامسیستم جديد و 

ره فرايند شارژ به كو هاآنقراضه و انتقال  یهابستهز شده تا با برداشتن يك جرثقیل اتوماتیك مجه است، به

 دهشيفتعر هایييجابجاحركات و  جزبهتوانايي در تكرار جز (. 1د )شكل انجام ده ترتمامهرچهرا با دقت 

الايي بنگهداری و توقف كاهش يابد و كار با ايمني  هایينههزاتوماتیك موجب شده تا  صورتبهبرای آن 

 .شوديمدستورات از اتاق فرمان توسط اپراتور به دستگاه داده  انجام گردد. تمامي اين

 

 .جرثقیل اتوماتیك برای شارژ قراضه به كوره: 1شكل 
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دقیق  لً كام صورتبهقراضه را  یهابستهلیزری مجهز شده است كه  یریگاندازهسیستم شارژ مزبور به 

تعیین  Yو  X. سنسورهای راديويي آن موقعیت جرثقیل را در مختصات نمايديمجابجا  و داده تشخیص

مربوط به  یهاداده. پذيرديمبا بیشترين دقت ممكن صورت  Zراستای  و جابجايي جرثقیل در نمايديم

بق با ركات آن مطاتا ح شوديمبه كامپیوتر ارسال  سیميبسیستم  یلهوسبهموقعیت جرثقیل در تمام لحظات 

فعلي  یهارهكوتوانايي ارتقای  توجهقابلندهد. نكته  باشد و خطايي در حین كار رخ شدهيزیربرنامهنقاط 

 (.2)شكل  باشديمبا اين سیستم شارژ 

 

موقعیت به روش لیزری برای افزايش  یریگاندازهو پربازده با كمك  یمتقارزانطراحي ساده، : 2شكل 

 .دقت در عمل

 

 به موارد زير اشاره نمود: توانيماين سیستم  هایيژگيو ينترمهم ازجمله

 سیستم اطمینان قابلیت و ايمني 

. يابديمكاهش  دهديمتوسط راننده جرثقیل رخ  كهآنناشي از  یهاتوقفخطای انساني و  توجهقابلسهم 

رارپذير و طبق تك دقیقاً قراضه تا بالای كوره و بالعكس یهابستهجرثقیل از برداشتن  هایييجابجا تمامي

در آن شرايط دمايي  كار كردنمربوطه هم برای  یریگاندازه یهادستگاه. پذيرديم برنامه انجام

 .بینندينمو آسیب  اندشدهيطراح



 

 
 

اصفهان صنعتی دانشگاه  SRC.iut.ac.ir 031-33913921 SteelResearchCenter 

یعلم و فناور های تازه  
17: شماره  

25/6/98تاریخ:  

 

 

 

 

 بازده افزايش 

وقف ت یهازمانتا  پذيرديمجرثقیل و محوطه بسته اطراف كوره با هماهنگي كامل انجام  هایييجابجا

 يسبررابلقممكن برسد. كنترل اتوماتیك سیستم توسط يك اپراتور در تمامي مراحل شارژ  داقلكوره به ح

 .پذيرديمو با بازدهي بالا انجام  وقفهيبدلیل تولید  و ارزيابي است. به همین

 قابلیت تكرارپذيری در تمام مراحل شارژ. 

  شارژ توقف برای یهازمانكاهش دادن  واسطهبهافزايش تولید كوره قوس. 

 هماهنگي بین سه قسمت جرثقیل، محوطه بسته اطراف كوره و جابجايي سقف كوره قوس. 

 ايمني بیشتر برای كاركنان و تجهیزات. 

 قابلیت دسترسي بالا به خط تولید به سبب طراحي ساده و قوی آن. 

 است افزودنمعمول و رايج قابل  هاییستمسبه  يراحتبه. 

  سالبازگشت سرمايه در كمتر از يك 

 

 


